invt A.f@

Céc tly chon cda ho bién tan diéu khién vector CHV

Hwéng dan van hanh card dieu khién
e cang.






invt

(57

BINH DUFeNd

Huwéng dan van hanh card diéu khién luc cang

1.

Model va dic diém ky thuat

M6 ta Model:

Model cta card diéu khién lwc cang 1a CHVOOZL. Khi thiét 1ap card diéu khién lwc cang,
ho bién tdn CHV c6 thé thwc hién diéu khién lwc cang cb dinh trong viéc cudn/xa cudn. Trong
khi d6, card diéu khién lwc cidng con cung cap mot phwong thire truyén théng vat ly RS845 cho

ngwdi st dung cé thé quan ly diéu khién bang truyén théng.

Hinh dang:
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Hinh 1.1  Hinh dang card diéu khién lwc cang.

Lap dat:

Interface position
Tension card

Hinh 1.2  Lap card diéu khién lwc cang.
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2. CAc terminals cta card diéu khién lwe cang:

Tén terminal Muc dich va chirc nang

S6~S8 Dai dién ap: 9~30V

Ngd vao digital: dwgec cach ly quang véi PW va COM.

NOi tré: 3.3KQ

HDI2 Dai tan so xung vao: 0~50KHz

Ng6 vao xung cao hoac digital, dwgc canh ly quang v&i PW va COM

Dai dién ap vao: 9~30V
Noi tré: 1.1KQ

COM Cbng common cutia +24V hodc ngudn ngoai.

Al3

Ngd vao analog dai dién ap: -10V~10V
Noi: 10KQ

Ald

Ng6 vao analog : dién ap(0~10V)/dong dién(0~20mA), tily chon bang J1;
Noi tré: 10KQ (vao dién ap)/250Q (vao cwdng dd dong dién).

RS485+,RS485- |  Truyén thong ndi tiép RS485.

3. Jumper:

Jumper Mo ta
Chuyén dbi gitra ngd vao dién ap(0~10V) va cwdng do dong(0~20mA).
J1i N&i 1 (W) v&i 2 (GND) ngd vao la dién ap;
N&i 2 (GND) véi 3 (1) ngd vao la cueng d6 dong;
Lwa chon thiét 1ap cho port truyén théng RS485, néu DIP dwoc dat l1a ON, thi terminal 1a ¢
S1 hiéu lwc, néu DIP dwoc dat 1a OFF, thi terminal 1& khéng c6 hiéu lwc. néu port truyén thén

RS485 dwoc dat cudi trong cAp mang truyén thong RS485 thi terminal 1a can thiét.

4. Biéu d6 sap xép cac terminal:

S6

S7 S8 HDI2 | COM Al3 Al4 GND | RS485+ RS485-

5. Céc chire nang diéu khién cua card diéu khién Iwc cang CHV:

Mé dau:

Trong nhiéu linh vuwc cong nghiép, can ap dung diéu khién lwc cang chinh xac dé duy tri

lwe cang cb dinh & ngd ra cua trang thiét bi va cai thién chat lwong san pham. Vi dy, may lam

gidy, may gia cong gidy, may in, may in nhuém, déng géi, sén suat cap, cap quang, san xuéat

bang keo, dét, thudc da, gia cdng tdm kim loai v.v...Qua trinh cudn/xa cudn trong cac nganh

coéng nghiép nay can duy tri lwc cang cb dinh (vat liéu soi va tam).
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M6 ta san pham:

Card diéu khién lwc cang CHV dwoc gan 1én bién tan hiéu suét cao diéu khién vectof
CHV. Trong thuat toan chirc ndng, thém vao mét module diéu khién lwc cdng chuyén dung dé
thwe hién yéu cau chirc nang diéu khién lwc céng cla bién tAn nhw la diéu khién truc cuén, truc
x& cudn hodc tryc trung gian. Sy két hop gitra card diéu khién lwc cdng CHV véi bién tan hiéu
suét cao diéu khién vector CHV c6 thé thay thé hoan toan cac dong co torque, dong co' DC voi
bd didu khién lwc cang theo dang doc 1ap véi mot hé thdng diéu khién lwc cang. So sanh
phwong phap diéu khién truyén théng véi card diéu khién lwc cing va bién tan, gidi phap nay
c6 thé gitp hé thdng c6 cu tric don gian hon, gidm chi phi dau tw, bdo tri dé& dang hon va
diéu khién én dinh hon.

Hé théng diéu khién Iwc cang la mét hé théng chuyén nghiép, hay doc ky hwéng

dan van hanh trwéc khi stv dung.

M6 ta chi tiét cac thdng sé chirc nang

Ghi chu: DBé thay va diéu chinh cac théng sb sau, ngwoi dung can c6 mét card diéu khién

lywc cang chuyén dung.
Ma ham Tén Mo ta Dai gia tri | Mac dinh
L 0: V6 hiéu (diéu khién van téc théng thwéng)
Che do :
N - 1. Biéu khién torque hai tiép tension-free
PF.00 dieu khién N . s . 0~3 0
. 2: Dieu khién torque hoi tiép tension
lwc cang . Y S :
3: Dieu khién toc dd hai tiép tension
0: VO hiéu.

Day la chirc nang théng thwdng cla bién tan, cé kha nang diéu khién tbc do va torque.
1: Piéu khién torque hdi tiép tension-free: Ché dd diéu khién lwc cdng vong hé.
Torque diéu khién lwc cang ctia motor dwoc diéu khién la ¢ dinh.
Torque ngd ra cta bién tan 1a dwoc tinh theo lwc cang thiét 1ap va dwong kinh 16 cudn
(c6 dwoc b&i module tinh toan dwdng kinh 16 cudn).
Biéu thire tinh 1&: T = (FxD) / (2xi)
Trong do: T  Torque dat cho bién tan.
F  Lwc cang dat.
D DBuwong kinh 16 cudn.
| Tisb truyén dong co khi.

Bién tan c6 thé dat dwoc hiéu qua diéu khién dn dinh lwc cing trong ché do diéu khién torque.

Trong ché doé nay, khéng can bo héi tiép lwc cing, nhuwng bién tAn phai hoat dong & ché dd diéu khién

vector v&i card PG, va can bd ma héa vong quay va card PG.

Ghi cha: Néu ché do torque dwoc dung dé diéu khién Iwc cing thi can quan tam dén

momen quan tinh trong qua trinh tang/giam téc.
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Diéu chinh lwc cang hbi tiép vong kin dwoc thém vao Diéu khién torque héi tiép tension-free. Tin
hiéu hdi tiép lwc cang cta bd do lwe cang va gia tri lwc cang dét trvdc cho bd diéu chinh PID sé diéu
khién torque ngd ra cla bién tan. Bang cach nay cé thé cai tién do chinh xac cuta lwc céng lén rat cao.
Twong tw nhw trén, bién tan ciing can hoat déng & ché do diéu khién vector véi card PG va can bd ma
héa vong quay vao card PG.

Ghi cha: Trong ché dé diéu khién torque hoi tiép tension, module PID (c6 2 nhém) |a PID
trong ham chirc ndng diéu khién cua card, va khéng lién quan gi v& nhém théng sé PID cha
chirc nang bién tan théng thwong. Lwe cing dwoc dat béi ngwdi st dung la gia tri dat cho PID,
kénh tin hidu héi tiép dwoc xac dinh béi PE.51. Chi tiét khac tham khao Hwéng din van hanh
bién tan diéu khién vector CHV.

3: Piéu khién téc do héi tiép tension:

Téc d6 quay dwoc diéu khién dé thyc hién viéc cb dinh lwc cang.

DAu tién, tinh toan tan s6 dong tbc theo téc d6 dai cta vat liéu tAm (hoac soi) va dwong kinh 16
cudn. Sau d6 s dung tin hiéu lyc cdng cta bd do lwc cang va gia tri d&t lwc cang dwa vao bo diéu
khién vong kin PID, va cudi cung la 1&nh diéu chinh tAn sé cda bién tan.

Céch tinh toan tan sb déng téc nhu sau:

f = (VxNxi)/((TrxD)

Trong d6: f  tan sé ngd ra cha bién tan.

V  toc dd dai cua vat lidu.
N  Sé cép cuc cla dong co.
| tisdtruyén dong co khi.
D Duwong kinh 16 cudn.

Tbc d6 dai cha vat liéu cé dwoc tir module do tdc d6, vao dwdng kinh 16 cudn c6 dwoc bdi gia tri
tinh dwoc ctia module tinh dwdng kinh 16. D& bdo dam d6 chinh xac tan sb déng bo c6 thé gidm didu

chinh PID, nhdm t&ng dd 6n dinh ctia hé thdng. Néi cach khac do chinh xac cla viéc do toc do dai la rat

guan trong.
Ma& ham Tén Mo ta Dai gia tri Méac dinh
. 0: Ché d6 cudn
PF.01 Ché do6 cudn/xa P 0~1 0
1: Ché db xa cudn

0: Ché d6 cudn: V&i sy hoat déng clia hé thdng, dwdng kinh 16 cudn sé cang lic cang lén.
1: Ché d6 xa cudn Véi sw hoat dong clia hé théng, dweng kinh 16 cudn sé cang ltc cang nhé.
Ghi chi: Viéc slra d6i chirc nidng nay c6 thé thwc hién trwc tuyén trong ché dé cudn/xa

cudn hoac théng qua terminal.

Ma ham Tén M6 ta Dai gia trj Mac dinh

PF.02 Chon ngudn quy | 0: P0.08 0~7 0
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dinh tAn sé gi¢i | 1: All
han trén 2:Al2
3:Al3
4: Al4
5: HDI1
6: HDI2
7: truyén thong

Do 1éch gi¢i han
0/0% ~

PF.03 S0 V@i tan sb gidi 0/0% ~ 50.0% (t4n sb max) 0.0%
50.0%

han trén

Y nghta cla tan sé gi¢i han trén |a twong tw véi bién tan théng thuong.

Tan sb gidi han trén c6 thé diéu chinh ngau nhién theo yéu cau ki thuat, diéu nay cé tac dung
chéng lai sw vot 16 trong khi van hanh. Ngwdi st dung nén thiét 1ap tn sb gidi han trén theo yéu cau
thwe té. Chirc nang cla tan sb gidi han trén trong diéu khién torque, vui 16ng tham khdo md ta chi tiét
cla chirc nang P3.12, P3.13, va P3.14 trong Hwéng dan van hanh bién tan diéu khién vector CHV.

Déi voi tat ca cac thiét 1ap cho tan sé gi¢i han trén, ching t6i quy vé phan tram cuta tan sé max,
twong &ng v&i tan sé max 1a 100%.

Do léch gi¢i han tAn s6 van hanh so véi tan sb gidi han trén : D6 léch dwa trén tan sé gidi han

trén nham dap &ng cac yéu cau san xuét dac biét.

Ma ham Tén Mo ta Dai gia trj Mac dinh
PF.04 Lwc cang Max 0~30000N 0~30000 30000N

La lwc cang ngd ra Ién nhat cta dong co dwoc diéu khién bdi bién tAn. Ghi cha don vi & day la
Newton: N.

Churc néng cuia thdng sé nay la tham chiéu cho lyc cang dat trwdce. TAt ca thiét 1ap twong tng
100% la lwc cang Max. Khi nguoi st dung debugg hé théng diéu khién lwc cang, can chu y déc biét
dén gia tri thich hop cta lwc cdng Max. Néu gia tri lwc cdng Max khong dworc thiét 1ap dung, hiéu qua

diéu khién lwc céng sé bi anh huéng.

M& ham Tén Mo ta Dai gia tri Mac dinh
0: PF.06
1: All
2: A2
Kénh dat lwc | 3: Al3
PF.05 } 0~7 0
cang 4: Al4
5: HDI1
6: HDI2
7: Truyén thdng
Lwc cang dat
PF.06 . . 0~PF.04 0~PF.04 0
ban phim

Kénh dét lwc cang: Day la kénh dat lyc cdng, twong tw nhw dat tan s6, 100% gia tri dat

5
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twong ng voi lyc cang Max.

Ghi cha: Trong ché dd diéu khién torque hdi tiép tension hodc ché do diéu khién

téc do hoi tiép tension, hé théng mac dinh sé tw déng xem gia tri lwe cang dat |a gia tri

dat caa PID, vi vay ngwei str dung khdng can thiét 1ap diéu khién nay.

Ma ham Tén Mo ta Dai gia tri Mac dinh
Offset lwc cang & tbc 0.0~
PF.07 N 0.0~50.0% 0.0%
do Zero 50.0%
Zero-speed match 0/0% ~ 50.0% (Tan s6 0.0~
PF.08 10.0%
frequency threshold Max) 50.0%

Zero-speed tension offset: khi hé théng diéu khién lwc cang do dwoc hé théng dang &

trang thai zero-speed, bién tan sé tw dong cong thém offset lwc cang & tdc zero vao gia tri lwc

cang hién tai lam cang hé thdng cudn/xa cudn va gilp chéng lai cudn tAm/soi bi 1dng do lwc

cang quéa nhd & tbc do zero

Zero-speed match frequency threshold: Néu gi4 tri tan sé déat hién tai dwoc tinh theo tc

do dai va dwdng kinh 16 cudn nhd hon ngwéng gia tri, thi hé thdng sé xem hoat déng cudn/xa

cudn hién tai la & téc do zero, va zero-speed tension offset sé& c6 tac dung.

Ma ham Tén Mo ta Dai gia tri Mac dinh
0: PF.10
1: All
2: AlI2
Kénh dat hé s6 | 3: AI3
PF.09 . y 0~7 0
giam lyc cang | 4: Al4
5: HDI1
6: HDI2
7: Truyén théng
Hé sb giam luc 0.0%-~
PF.10 N 0.0~100.0% 1.0%
cang 100.0%

Hé sé giam lwc cang: Dé dap ng yéu cau lyc gidm theo sy tdng dwéng kinh cla 16 cudn, thuc

hién viéc cang bén trong nhwng 16ng bén ngoai 16 cudn dé bao vé vat liéu cudn bén trong.

Ghi chi: Hé sé giam Iwc cing chi c6 hiéu lwc cho ché dé cuén.

Biéu thirc tinh nhw sau:

Trong doé,

F = FOX[1-K x(1-DO0/D)]

F: lwc cang ngo ra.

FO: Lwc cang dat trwéece.

K: Hé sb giam.

DO: Pwdng kinh ban dau cla 16 cudn.

D: Bwong kinh hién tai cta 16 cudn.

Mbi quan hé gitra cac théng sé nhw sau:
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F: Tension]
FO
1
1
]
1
1
1
1
!
H . .
DO D:Winding diameter
Hinh 5.1  Biéu d6 gidm lwc cang.
M3 ham Tén M6 ta Dai gia tri Mac dinh
PF.11 Ti sé truyén 0.01~300.00 0.01~300.00 1.00

Ti sé truyén dong co khi = gia tri ngd vao hop sbé/gia tri ngd ra ctia hop sb.

Ghi cha: Nhap chinh x&c ti sé truyén dong co khi, néu khdng hé théng khong thé van

hanh binh thwéng.

Ma ham

Tén

Mo ta

Dai gia tri

Mac dinh

PF.12

0.001~10.000m

DPuwong kinh Max 16 cudén

0.001~10.000

1.000m

La dwong kinh Max cla truc quay trong qua trinh diéu khién lwc cang.

Théng sb nay dung lam tham chiéu cho dwéng kinh 16 cudn hién tai. 100% gia tri dat la twong

&ng dwdng kinh Max 16 cudn. Khi nguwdi stv dung debugg hé théng diéu khién lwc cing, can cha y dédc

biét dén gia tri thich hop cta duéng kinh Max 16 cudén. Néu duwéong kinh Max 16 cudn dwoc dat khong

thich hop, viéc tinh toan dwéng kinh cudn sé sai va két qua |a hiéu qua diéu khién lwc cang sé mét.

Ma ham Tén Mo ta Dai gia tri Mac dinh
0: PF.14~ PF.17
1: All
2: AlI2
Chon dwong kinh ban | 3: Al3
PF.13 . 0~7 0
dau 16 cudn 4: Al4
5:HDI1
6: HDI2
7: Truyén théng
PF.14 DPuwdng kinh 16 cudn 0.001~PF.12 0.001~PF.12 0.001m
PF.15 Puwong kinh ban dau 1 0.001~PF.12 0.001~PF.12 0.001m
PF.16 Puwdong kinh ban dau 2 0.001~PF.12 0.001~PF.12 0.001m
PF.17 Pudng kinh ban dau 3 0.001~PF.12 0.001~PF.12 0.001m

DPuéng kinh ban dau 16 cudn la néi dén dwdng kinh 16 cudn khi chwa cé vat liéu, né co thé reset

bang terminal. Gia tri nay dwoc sir dung vao Iic thay cudn va bét dau chay. Trong dé cac duong kinh

ban dau khac nhau c6 thé dwoc Iwa chon bang terminal.
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Ma ham Tén Mo ta Daigiatri | Mac dinh
0: Tuyén tinh
1: Po bang All
2: Do bang Al2
Chon .
. 3: Po bang AI3
phwong thirc .
PF.18 ) . 4: Do bang Al4 0~8 0
tinh dwong .
o 5: Bo bang HDI1
kinh 16 cudn .
6: Do bang HDI2
7: Tich Ity bé day vat liéu tAm
8: Tich Iily bé day vat liéu soi

Théng sé nay dung dé lwa chon phwong phap tinh toan dwdng kinh 16 cudn. Trong hé théng
diéu khién lwc cang, viéc tinh toan dwong kinh 16 cudn 1a rat quan trong. Chi sau khi cé dwoc chinh xac
dwong kinh 16 thi diéu khién lwc cdng méi chinh xac cao.

0: Tuyén tinh.
Sau khi téc d6 dai hién tai viéc cudn/xa cudn cla thiét bi bén ngoai dwoc xac dinh, dwong kinh
16 cudn hién thei cé thé tinh dworc.
Biéu thtre tinh nhw sau: D =(i x N x V)/(1r % f)
Trong d6 i: tisé truyén dong co khi.
N: Sé cdp cuc cta dong co.
V:  Téc do dai.
f.  Tan sb dat hién tai.
1~6: Phwong thirc xac dinh dwong kinh 16 cuén.
S dung ngd vao analog ho&c xung cao dé biéu dién dwdng kinh 16 hién tai. 100% gia tri dat
twong rng v&i dwdng kinh Max 16 cudn.
7: Tich liy bé day vat liéu tam
Dwa vao bé day vat liéu tAm (PF.28), tinh toan dwédng kinh 16 cudn trong ché a6 tich Idy.
Biéu thirc tinh nhw sau: D = DO+2xnxd
Trong dé DO: dwdng kinh ban dau 16 cuén;
n: Sé vong cudn/ xa dwoc.
d: bé day trung binh cta vat liéu.
8: Tich lily bé day vat liéu soi
Dwa vao bé day vat liéu soi (PF.28), tinh toan dwdng kinh 16 cudn trong ché db tich Idy.
Biéu thirc tinh nhw sau: D = DO+2xdx(n/N)
Trong do DO: dwéng kinh ban dau 16 cudn;
d: bé day trung binh cua soi;
n: Sé vong cudn/ xa duoc;

N: s vong trén mot I&p.
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PF.19 Thoi gian loc dwdng kinh 16 0.0~100.0s 0.0~ 100.0 0.0s

Day 1a thoi gian loc viéc tinh dwéng kinh 16, né dung dé xac dinh dd nhay cGa phép tinh dwdng
kinh 16. D& chéng lai van hanh truc tréc do nhiéu ctia bo tinh toan, thiét 1ap gia tri cang I&n cho théong sb

nay cang chéng dwoc nhiéu nhwng sé lam gidm doé nhay.

s . .- i Mac
M& ham Tén Mo ta Dai gia tri dinh
PF.20 DPuwong kinh dat truéce 0.001~PF.12 ~ 0.001m

Néu dweng kinh 16 cudn dat dwoc gia tri nay, bién tan sé xuét mot tin hiéu (ngd ra collectro hé

ho&c relay) t&i thiét bi ngoai vi.

Ma ham Tén Mo ta Dai gia tri Mac dinh

PF.21 DPuwong kinh thyee 16 cudn 0.001~PF.12

Chtrc ndng nay co thé cho biét dworng kinh hién tai ctia 16 cudn, nhung khéng dwoc sira dbi.

Ma ham Tén Mbo ta Dai gia tri Mac dinh
PF.22 Téc do dai Max 0.1~4000.0m/Min | 0.1~4000.0 | 1.0m/Min

Day la tbc do dai Ién nhét trong qua trinh diéu khién lyc cang

Théng sé nay dwoc dung lam tham chiéu cho téc d6 dai hién tai. 100% gia tri dat 1a twong ng
v&i toc do dai Max. Khi ngwdi str dung debugg hé thdng diéu khién lwc cang, can chu y dac biét dén gia
tri thich hop cla tdc do dai max. Néu gia tri téc d6 dai max khéng dwoc dat thich hop, thi viéc tinh toan

tbc d6 dai bi anh hwéng va cubi cung la hiéu qua diéu khién lwc cang bi anh hwéng.

Ma ham Tén Mo ta Dai giatri | Mac dinh
0: Khéng ng6 vao 1. All
Chon ngd vao | 2: Al2 3: Al3
PF.23 : - 0~7 0
toc do dai 4: Al4 5: HDI1
6: HDI2 7: Truyén théng

Théng sé nay dung dé chon kénh va ché do6 thu thap tbc do dai. 100 % gia tri dat twong ng voi

toc do dai max.

Ma ham Tén Mo ta Dai gia tri Mac dinh
PF.24 Téc doé dai Min 0.1~-PF.22 0.1~-PF.22 0.1m/Min

Khi hé théng van hanh & tdc do thap, tdc d6 dai cta vat liéu va tAn s ngd ra cta bién tan thap,
va mot sai léch nhé cla viéc do vé cé thé 1a nguyén nhan lam sai léch dang ké trong viéc tinh dwong
kinh 16 cuén. Vi thé can thiét phai thiét 1ap téc do dai nhé nhéat (Min), néu tbc do dai cla vat liéu nhd
hon gia tri nay thi sé dirng viéc tinh toan dwdng kinh 16 cuén va gia tri hién tai ctia dwdng kinh 16 cuén

sé duoc gitr cb dinh. Gia tri nay nén dat nhé hon van téc hoat déng binh thwdng, phi hop véi yéu cau
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san xuat khi dwoc tham chiéu dén.

Ma ham Tén Mo ta Dai gia tri Mac dinh
PF.25 Téc do dai thue 0.1~PF.22

Chtrc ndng nay co thé cho biét téc do dai van hanh hién tai, nhuwng khéng duwoc stra ddi.

Ma ham Tén Mo ta Dai gia tri Mac dinh
PF.26 B day Max ctavat | ; 51500, 0omm | 0.01~200.00 | 100.00mm
liéu cudn
0: PF.28
1: All
2: A2
Kénh dat do day vat | 3: Al3
PF.27 ) 0~7 0
liéu cudn 4: Al4
5: HDI1
6: HDI2
7: Truyén théng
PF.28 Bé day vat liéu cudn | 0.01~100.00mm 0.01~100.00 0.01mm
PF.29 S6 xung trén 1 vong | 1~30000 1~30000 1
PF.30 Sé vong trén 1 16p 1~30000 1~30000 1

Chi tiét, tham khao mé ta “tinh toan dwdng kinh 16 cudn trong ché dd Tich liiy bé day vat liéu

tam va Tich liy bé day vat liéu sgi” ctia chirc ndng PF.18.

Ma ham Tén Mo ta Dai gia tri | Mac dinh
PF.31 Chtrc nang dw triv
PF.32 Chtrc nang dw triv

Chtrc nang dy triv

Ma ham Tén Mo ta Dai giatri | Mac dinh
Bu quan tinh hé 0.1~100.0% (twong rng 0.1%~100.
PF.33 i _ ) 0.1%
thong torque dinh mdrc motor) 0%
Khéi lwong riéng | 0~30000Kg/m”"3
PF.34 o 0~30000 | 0 Kg/m”3
vat liéu
PF.35 Bé rong vat liéu 0~60.000m 0~60.000 0.000m

Néu ché d6 Diéu khién torque hoi tiép tension-free hodc Biéu khién torque héi tiép tension
dwoc chon dé didu khién Ilwc céng, bién tAn sé van hanh trong ché dd diéu khién Torque. Trong quéa
trinh hé théng ting/giam tbc, torque dwoc thém vao dé thang lai quan tinh cta toan bo hé théng. Néu
khéng c6 bu vao, luc cing sé qua nhé khi tang toc va qué Ién khi gidm tdc dbi véi qué trinh cuédn, trong
khi d6 dbi véi qua trinh xa& cudn thi lwc cang sé quéa Ién khi tang téc va qua nhé khi gidm tbc.

Quan tinh cua toan bd hé thdng dwoc chia lam 2 phan:

1)  Quén tinh cta hé théng co khi: bao gém quan tinh cla motor, hdp gidm téc va cac truc

quay V.v.. quan tinh ctia hé thdng co khi 1a ¢ dinh nhwng khéng lién tuc. Khi debugg, nguoi st dung
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invt

c6 thé dat hé sb bu quén tinh hé théng dé khir d6 léch do quan tinh co khi gay ra.

2) Quaén tinh cda vat liéu trén 16 cudn: N6 thay dbi thay dwdng kinh 16 cuén. Module bu
quan tinh sé tw déng tinh gia tri torque can bu thém theo dwéng kinh 16 cudn. Nguwdi st dung can thiét

lap khéi lwong riéng cta vat liéu va bé ngang cla tru quay dé khir do 1éch gay ra do quan tinh cla vat

liéu.
s . P Dai gia Mac
Ma ham Tén Mo ta - dinh
Hé sb bu ma sat | 0.0% ~ 100.0% (twong ng 0.0~
PF.36 ~ N . 0.0%
tinh v&i lywc cang Max) 100.0%
Hé sb bu ma sat | 0.0% ~ 100.0% (twong &ng 0.0~
PF.37 B } 0.0%
trrot V@i lyc cang Max) 100.0%

Hé s6 bu ma sat tinh 1a néi dén lwc cang dwoc bu thém vao dé thdng ma sat tinh khi hé théng
diéu khién lwc cang khéi dong.
Hé s6 bu ma sat truot 1a ndi dén luc cadng dwoc bu thém vao dé thang ma sat trwot ctia hé théng

diéu khién lyc cang khéi dong.

Ma ham Tén Mo ta Dai gia tri Mac dinh
Chtrc néng tw kiém tra diet vat 0:Cam
PF.38 ; ) 0~1 0
ligu 1: Cho phép
Téc dod dai Min cua tw kiém tra _ 0.1
PF.39 L 0.1~1000.0m/Min | 0.1~1000.0 )
dut vat liéu m/Min

Nguwéng sai léch cla tw kiém
PF.40 L 0.1~50.0% 0.1~50.0% 0.1%
tra diet vat liéu

Thoi gian tré xac dinh dirt vat
PF.41 lia 0.1~60.0s 0.1~60.0 0.1s
iéu

Kiém tra dirt vat liéu kiém soat sw thay ddi bat thuwong ctia dwdng kinh 16 cudn. Néu dwdng kinh
16 cudn thay déi nhé hon lién tuc trong khi cudn, hodc dwéong kinh 16 cudn thay déi I&n hon lién tuc
trong khi xa& cudn, thi xuét hién dit tAm/soi. Dudng kinh 16 cudn duoc tinh béi tbe do dai. Module tinh
dwong kinh 16 cudn tinh toan dwéng kinh 16 tai toc do dai, néu tbc dd dai khong dwoc chon dé tinh
dworng kinh 16, sy tinh toan dwéng kinh 16 cudn theo tbec d6 dai chi st dung cho viéc kiém tra ddt vat
liéu. Néu chirc ndng tw kiém tra dirt vat liéu dwoc chon thi nén c6 mét ngd vao téc dé dai chinh xac.

Sai s6 nhé cua tin hiéu do tbc do dai co thé khién dwdng kinh 16 cudn thay dbi bat thuwéng trong
két qua tinh toan, didu nay dan dén bao dong sai. Vi vay, can diéu chinh dd nhay cua viéc tw kiém tra
drt vat liéu. Module do sy dit vat liéu dwoc ciu hinh bang ba théng s6: Téc do dai Min cla tw kiém tra
diet vat liéu, ngwdng sai léch cha tw kiém tra dit vat liéu va thoi gian tré xac dinh diet vat liéu. Hé thdng
sé bao durt vat liéu chi khi nao ca ba théng sé trén déu thda man va chirc ndng tw kiém tra dit vat liéu

dwoc cho phép.

Ma ham Tén Mo ta Dai gia tri Mac dinh
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Hwéng dan van hanh card diéu khién luc cang BINH DBSNG
PF.42 Do loi (Kpl) 0.00~100.00 | 0.00~100.00 0.10
PF.43 Théi gian tich phan (Ti1) | 0.01~10.00s | 0.01~10.00 0.10
PF.44 Thoi gian vi phan (Td1) | 0.00~10.00s | 0.00~10.00 0.00
PF.45 Do loi (Kp2) 0.00~100.00 | 0.00~100.00 0.10
PF.46 Thoi gian tich phan (Ti2) | 0.01~10.00s | 0.01~10.00 0.10
PF.47 Thoi gian vi phan (Td2) | 0.00~10.00s | 0.00~10.00 0.00
PF.48 Chu ky 14y mau 0.01~100.00s | 0.01~100.00 0.50s
PF.49 Do léch gisi han 0.0~100.0% 0.0~100.0 0.0%
PF.50 Théi hdng ngd ra 0.00~10.00s | 0.00~10.00 0.00s

Chi tiét, tham khao diéu khién PID trong Hwéng dan van hanh ho bién tan vector CHV.

M ham Tén M6 ta Dai gié tri (';’I'ﬁﬁ
0: All
1: AI2
Kénh hdi | 2: AI3
PF.51 tiép lwuc | 3: Al4 0~6 0
cang 4: HDI1
5: HDI2
6: Truyén théng

Thoéng sé nay dung dé xac dinh kénh ngd vao héi tiép lwc cdng, dung cho tin hiéu héi tiép PID
trong ché d6 Diéu khién torque hdi tiép tension-free va Diéu khién torque héi tiép tension.

s . e I Mac
M& ham Tén Mo ta Dai gia tri dinh
Lo 0: PID2 V6 hiéu
Co s¢ diéu N i . o
) R 1: Biéu chinh theo dwong kinh 16 cudn
PF.52 chinh théng N ) . 0~3 0
5 PID 2: Dieu chinh theo tan so van hanh
so . .
3: biéu chinh theo toéc d) dai

Hé théng diéu khién lwc cadng dwoc cu hinh 2 nhém théng sé PID, c6 thé lwa chon diéu chinh
theo dwdrng kinh 16 cudn, tAn sé hodc téc d6 dai. Biéu nay c6 thé giup diéu khién hiéu qua hon. Puwédng
cong thay di thong s nhw sau:

K (PID1, PID2) . D, f va V la dwong kinh 16 cudn, tan sé va
' toc do dai, xac dinh (riéng I€) ranh gigi
____' bang gia tri Max va min (hai nhom thong
K1 ! so PID)
i
i
1
K m———F—F———"""—~————~—— -
i i
. ' -
Doin (frin s Vi) D...(f Vo)

Hinh 5.2  Dudng cong thay dbi thong sb.
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Hwéng din van hanh card diéu khién luc cang [FINH DESNEG
Ma ham Tén Mo ta Dai gia tri | Mac dinh
Tan sb diéu chinh | 0: Twong ng tan sé hién
PF.53 PID khi hoi tiép tai 0~1 0
lwc céng 1: Twong tng tan s6 Max

Trong ché d6 diéu khién tbc dd héi tiép lwc cang, thong sé nay lwa chon tbc dd tham khéo cho

bo diéu khién PID, Sau d6 né dwoc cong thém vao tan sé dat hién tai & dang tan sé ngé ra cta bién tan

dé hoan thanh muc dich diéu chinh tan sb hién tai

Ma ham

Tén

M6 ta

Dai gia trj

Mac dinh

PF.54~PF.99

Chtrc nang dy triv

0~65535

0~65535

65535

Chtrc nang dw triv

Ghi ch: Vui long tham khao Hwéng dan van hanh bién tan diéu khién vector CHV.

Danh sach cac chirc nang diéu khién cua card diéu khién lwe cang (Chi tiét,

tham khao phan hwéng dan van hanh).

- . . Dai gia Mac LCD Serial
Ma ham Tén Mo ta tri dinh Change Display No.
0: V6 hiéu (diéu khién van
tdc thong thwéong)
1: Diéu khién torque hoi
Ché do diéu tiép tension-free Tension
PF.00 - . N L .. 0~-3 0 334
khién lwc cang | 2: Bieu khién torque hoi mode
tiép tension
3: Diéu khién tbc do hoi tiép
tension
L L Winding/
Che do 0: Ché do cudn T
PF.01 o P 0~1 0 0] Unwinding| 335
cudn/xa 1: Ché db xa cudn
mode
0: P0.08
1. All
. 2:A12
Chon nguodn 3:AI13 Upper
PF.02 | quy dinh tan sb 4: s 0~7 0 frequency | 336
gi&i han trén ' limit source
5: HDI1
6: HDI2
7: truyén thong
Do léch givi
o Upper
han so v&i tan L 0.0~
PF.03 £ 0/0% ~ 50.0% (tan s6 max) 0.0% frequency 337
sO gidi han 50.0% o
- limit offset
trén
0~ 30000 i
PF.04 | Luc cing Max 0~30000N Maximum | = 54g
30000 N tension
PF.05 Kénh dat lwc | 0: PF.06 0~7 0 Tension 339
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Hwong dan van hanh card digu khién lyc cang| BINH DESNE

o . .- Dai gia Mac LCD Serial
M& ham Tén M6 ta i dinh Change Display No.
cang 1: Al setting
2: Al2 source
3: Al3
4: Al4
5: HDI1
6: HDI2
7: Truyén théng
. . Tension
PEOG | -YCcangdat 0~PF.04 0~ ON 0 digital 340
ban phim PF.04 .
setting
. Zero-speed
Offset lwc cang 0.0~ )
PF.07 P 0.0~50.0% 0.0% o] tension 341
& toc db Zero 50.0% )
setting
Zero-speed
Match
match L. 0.0~
PF.08 0/0% ~50.0% (Tan so Max) 10.0% @) frequency 342
frequency 50.0%
threshold
threshold
0: PF.10
1: All
2: AI2
R o Taper
Kénh dathé so | 3: Al3 o
PF.09 N 3 0~7 0 coefficient 343
giam lyc cang | 4: Al4 )
selection
5: HDI1
6: HDI2
7: Truyén théng
Hé sb gidm luc 0.0~ Taper
PF.10 - 0.0~100.0% 1.0% @] o 344
cang 100.0% coefficient
o N 0.01~ Mechanical
PF.11 Ti sO truyén 0.01~300.00 1.00 @] ) _ 345
300.00 drive ratio
Tinh toan dwong kinh 16 cuén
. i Maximum
DPwong kinh 0.001~ o
PF.12 o 0.001~10.000m 1.000m winding 346
Max |6 cudn 10.000 )
diameter
0: PF.14~ PF.17
1: All
. 2: Al2 Original
Chon duwong -
) N 3: Al3 winding
PF.13 kinh ban dau 0~7 0 ] 347
L 4: Al4 diameter
16 cubn :
5:HDI1 selection
6: HDI2
7: Truyén théng
DPuwdng kinh 16 0.001~ Reel
PF.14 R 0.001~PF.12 0.001m _ 348
cudn PF.12 diameter
PF.15 DPwdng kinh 0.001~PF.12 0.001~ | 0.001m O Original 349
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Huéng dan van hanh card didu khién luc cang |FINE DESNEG
s . .- Dai gia Mac LCD Serial
M& ham Tén Mo ta i dinh Change Display No.
ban dau 1 PF.12 diameter 1
BPuwong kinh 0.001~ Original
PF.16 R 0.001~PF.12 0.001m (0] ) 350
ban dau 2 PF.12 diameter 2
BPuwong kinh 0.001~ Original
PF.17 N 0.001~PF.12 0.001m (@] . 351
ban dau 3 PF.12 diameter 3
0: Tuyén tinh
1: Do béng All
2: Do bang Al2
3: Do bang AI3
Chon phwong . o
o 4: Do bang Al4 Winding
thire tinh . )
PF.18 . | 5:Po bang HDI1 0~8 0 diameter 352
dwong kinh 16 . )
. 6: Do bang HDI2 calculation
cuon T
7: Tich IGy bé day vat liéu
tAm
8: Tich lily bé day vat liéu
o]
o Winding
Thoi gian loc 0.0~ )
PF.19 . o 0.0~100.0s 0.0s (@] diameter 353
duwdng kinh 16 100.0 ,
filter
. ) Winding
Puwdong kinh 0.001~ )
PF.20 . ) 0.001~PF.12 0.001m O diameter 354
dat trwdc PF.14 )
arrival
. ) Actual
BPuwdng kinh -
PF.21 o 0.001~PF.12 ° winding 355
thwc 16 cudn )
diameter
Phwong thire tinh dwong kinh 16 cuén theo téc do dai
Maximum
£ an ga ) 0.1~ 1.0m/ _
PF.22 Toc dé dai Max 0.1~4000.0m/Min ) (@] linear 356
4000.0 Min
speed
0: Khéng ngd vao
1: All
2: Al2 )
o Linear
Chon ngd vao | 3: AI3
PF.23 P 0~7 0 (0] speed 357
toc do dai 4: Al4
source
5: HDI1
6: HDI2
7: Truyén thong
Maximum
: o 0.1~ 0.1m/ _
PF.24 Toc dod dai Min 0.1~-PF.22 ) O linear 358
PF.22 Min
speed
Toc dd dai Actual
PF.25 0.1~PF.22 ° ) 359
thwe linear
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Hwéng dan van hanh card digu khién lyc cang | EINH DEeNE

(S

o . .- Dai gia Mac LCD Serial
Ma ham Tén M6 ta i dinh Change Display No.
Phwong thirc tinh dwéng kinh 16 cudén theo dé day tich liy
B day Max 0.01~ | 100.00 Maximum
PF.26 cuavat liéu 0.01~200.00mm O ) 360
cuén 200.00 mm thickness
0: PF.28
1: All
R o 2: Al2 )
Kénh dat dé 5 13 Thickness
PF.27 day vat liéu 4: Al 0~7 0 (@] setting 361
cudn ' selection
5: HDI1
6: HDI2
7: Truyén théng
L Coiled
Bé day vat liéu 0.01~ 0.01 )
PF.28 R 0.01~100.00mm (@] material 362
cubn 100.00 mm )
thickness
P ~ Number of
SO xung trén 1 1~
PF.29 . 1~30000 1 @) pulses per 363
vong 30000
turn
L ~ Number of
SO vong trén 1 1~
PF.30 ) 1~30000 1 O turns per 364
6p 30000
layer
Bu quan tinh
Chtrc nang dw Chtrc nang
PF.31 - (0] - 365
triv dw triv
Chtrc nang dw Chtrc nang
PF.32 - (0] - 366
triv dw triy
Inertia
Bu quén tinh 0.1~100.0% (twong &¥ng 0.1~ compensati
PF.33 o ] ; 0.1% (0] 367
hé thong torque dinh mdrc motor) 100.0% on
coefficient
0 .
Khoi lvong 0~ Material
PF.34 N o 0~30000Kg/m"3 Kg/m» (@] ) 368
riéng vat liéu 30000 3 density
Bé rong vat 0~ Material
PF.35 . 0~60.000m 0.000m (@] ) 369
liéu 60.000 width
o ’ Static
Hé s6 buma | 0.0% ~ 100.0% (twong wng 0.0~ o
PF.36 o . . 0.0% friction 370
sat tinh v&i lwe cang Max) 100.0% o
coefficient
L ’ Slide
Hé s6 buma | 0.0% ~ 100.0% (twong wng 0.0~ o
PF.37 ) . . 0.0% friction 371
sat truot VoI lyc cang Max) 100.0% o
coefficient
Kiém tra dirt vat liéu
PF.38 | Churc nang tu 0:Cam | o1 | o | | Material | 372
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Huwéng dan van hanh card diéu khién luc cang

NG

BIXH DUeNe

s . .- Dai gia Mac LCD Serial
M& ham Tén Mo ta i dinh Change Display No.
kiém tra dit | 1: Cho phép breaking
vat liéu detection
P Material
Toc do dai Min )
; . ) 0.1~ 0.1 breaking
PF.39 cla tw kiém tra 0.1~1000.0m/Min ) ] 373
L 1000.0 | m/Min linear
duet vat liéu
speed
Ngwéng sai
Ag ’g Material
léch cua tw 0.1~ )
PF.40 L i 0.1~50.0% 0.1% breaking 374
kiém tra dt 50.0%
o error
vat liéu
Thoi gian tré 01 Material
PF.41 xac dinh dwt 0.1~60.0s 66 0 0.1s breaking 375
vat lieu ' delay
Hai nhém théng sé PID
o 0.00~ Proportion
PF.42 Do loi (Kpl) 0.00~100.00 0.10 @] _ 376
100.00 al gain 1
Thdi gian tich 0.01~ Integral
PF.43 R ) 0.01~10.00s 0.10 @] ) 377
phan (Til) 10.00 time 1
Thoi gian vi 0.00~ Differential
PF.44 . 0.00~10.00s 0.00 O . 378
phan (Td1) 10.00 time 1
o 0.00~ Proportion
PF.45 Do loi (Kp2) 0.00~100.00 0.10 O ) 379
100.00 al gain 2
Thdi gian tich 0.01~ Integral
PF.46 ~ . 0.01~10.00s 0.10 O . 380
phan (Ti2) 10.00 time 2
Thoi gian vi 0.00~ Differential
PF.47 . 0.00~10.00s 0.00 O . 381
phan (Td2) 10.00 time 2
Chu ky lay 0.01~ Sample
PF.48 - 0.01~100.00s 0.50s 0] , 382
mau 100.00 period
FA PID
D6 léch gioi 0.0~ o
PF.49 0.0~100.0% 0.0% @) deviation 383
han 100.0 o
limit
Thoi hang ngd 0.00~ PID buffer
PF.50 0.00~10.00s 0.00s o] _ 384
ra 10.00 time
0: All
1: Al2
~ L 2: Al3 Tension
Kénh hoi tiép
PF.51 . 3: Al4 0~6 0 feedback 385
lwc cang
4: HDI1 source
5: HDI2
6: Truyén thdng
Co s& diéu | 0: PID2 V6 hiéu _
5 ~ . N ) R Adjustment
PF.52 chinh théng s6 | 1: Biéu chinh theo dwdng 0~3 0 @) basi 386
asis

PID

kinh 16 cudn
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Ma ham Tén Mo ta Dét'rig'é g/:iﬁ Change Dli_s(l:JE\y Sﬁgf’ﬂ
2: Piéu chinh theo tan sb
van hanh
3: Diéu chinh theo tbc do
dai
Tan s6 diéu L PID
) .| 0: Twong &ng tan so hién )
- ch|‘n.h.|’3|D khi tai 0-1 0 o adjustment 257
hoi tiep lyc . L s value
. 1: Twong tng tan so Max )
cang selection
Chirc nang dw triv
PF.54~ Chtrc nang dy 0~
BF 99 - 0~65535 - 65535 @] 388
Céc chtrc ndng bd sung cho CHV
Chon chirc
P5.02 nang cho ngd 0~47 0
vao S1
Chon chirc
P5.03 nang cho ngd 0~47 0
vao S2
Chon chirc
P5.04 nang cho ngd 0~47 0
vao S3
Chon chtre 32: Reset dwong kinh 16
P5.05 nang cho ngd cudn 0~47 0
vao S4 33: Terminal 1 chon dwdng
Chon chire kinh ban dau
P5.06 nang cho ngdé | 34: Terminal 2 chon dwdng 0~47 0
vao S5 kinh ban dau
Chon chirc 35: Tin hiéu Pre-drive
P5.07 nang chongd | 36: Chuyén dbi cudon/ xa | 0~47 0
vao HDI1 cudn
Chon chirc 37: Dirng tinh toan dwdng
P5.08 nang cho ngd kinh cudn 0~47 0
vao HDI2 38~47: Dw tri¥
Chon chirc
P5.09 nang cho ngd 0~47 0
vao S6
Chon chirc
P5.10 nang cho ngd 0~47 0
vao S7
Chon chtre
P5.11 nang cho ngd 0~47 0
vao S8
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Hwéng din van hanh card diéu khién luc cang | BINH DUONE

Dai gia Mac LCD Serial

M& ham Tén Mo ta tri dinh Display No.

Chon chuc 0: Setting input
P5.35 nang cho ngd | 1: Ngd vao counter 0~4 0
vao xung HDIL1 | 2: Ngd vao do chiéu dai

Chon chirc | 3: Ng6 vao xung tinh chiéu
P5.36 nang cho ngd dai 0~4 0
vao xung HDI2 | 4: Dy tri

6. Chirc nang truyén théng RS485, tham khao Hwéng dan van

hanh card truyén théng cda ho bién tan CHV.
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