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Lêi giíi thiÖu 
 
 
TËp s¸ch nµy lµ tµI liÖu ®I kÌm víi cuèn b¨ng video h−íng dÉn tù t×m hiÓu vÒ bé 
®iÒu khiÓn lËp tr×nh, hay gäi t¾t lµ PLC lo¹i CPM1 cña h·ng OMRON NhËt b¶n. 
Qua ®©y, c¸c b¹n sÏ n¾m ®−îc nguyªn lý cÊu t¹o, ho¹t ®éng cña PLC nãi 
chung, còng nh− c¸ch lËp tr×nh cho PLC OMRON nãi riªng b»ng bµn phÝ m cÇm 
tay hoÆc phÇn mÒm SYSWIN dïng trªn m¸y tÝ nh. §Ó ®¹t ®−îc hiÖu qu¶ cao 
nhÊt, nªn tham kh¶o c¶ tµi liÖu H−íng dÉn tù häc PLC b»ng tiÕng ViÖt cña chóng 
t«i vµ tµi liÖu h−íng dÉn ®i kÌm víi PLC (tiÕng Anh). 
 
Mäi th¾c m¾c vÒ kü thuËt vµ ý kiÕn ®ãng gãp xin göi tíi VP§D c«ng ty OMRON 
t¹i ViÖt nam theo ®Þ a chØ ghi trªn nh·n b¨ng. Chóc c¸c b¹n thµnh c«ng. 
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